3.8 MAPA CURRICULAR DE LA LICENCIATURA EN INGENIERIA DE PRODUCCION INDUSTRIAL 2008
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HT = HORAS TEORICAS 4 LINEAS DE L EATEETS ety NUCLEO B/SICO OFTATIVAS TOTAL DEL NUCLEO BASICO
HP = HORAS PRACTICAS SERIACION CURSAR Y ACREDITAR | 58 TH A BATA GUERR 18 UA PARA CUBRIR
TH = TOTAL DE HORAS 16 UA 103 CR 51HT, 15HP, 66TH, 117CR
CR = CREDITOS 6HT, 2HP, 8TH, 14CR )
TOTAL DEL PLAN DE ESTUDIOS
©3 = COMUN ENTRE: INGENIERIA DE PLASTICOS E INGENIERIA DE NUCLEO SUSTANTIVO | 65 HT TOTAL DEL NUCLEO ] )
PRODUCCION INDUSTRIAL. OBLIGATORIAS 25 HP SUSTANTIVO UA OBLIGATORIAS 50 + 1 ACTIVIDAD ACADEMICA (PRACTICA PROFESIONAL)
©¢ = COMUN ENTRE: INGENIERIA DE PLASTICOS E INGENIERIA DE CURSAR Y ACREDITAR | 90 TH 28 WA PARA GUERR UA OPTATIVAS 6 ) )
PRODUCCION INDUSTRIAL, INGENIERIA DE SOFTWARE Y SEGURIDAD 23 UA 155 CR UAAACREDITAR 56 + 1 ACTIVIDAD ACADEMICA (PRACTICA PROFESIONAL)
CIUDADANA. 65HT, 25HP, 90TH, 155CR
€8 = EQUIVALENTE ENTRE: INGENIERIA DE PLASTICOS E INGENIERIA DE CREDITOS 406
PRODUCCION INDUSTRIAL.
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€1t = EQUIVALENTE ENTRE: INGENIERIA DE PLASTICOS, INGENIERIA DE CURSAR Y ACREDITAR | 18HP OPTATIVAS ACREDITAR 18 UA PARA CUBRIR
PRODUCCION INDUSTRIAL, INGENIERIA DE SOFTWARE Y SEGURIDAD 12 UA MAS 1 ACTIVIDAD | 47 TH 4 UA PARA CUBRIR
CIUDADANA. 106 CR 12HT, 4HP, 16TH, 28CR 41HT, 22HP, 63TH, 134CR

** UNIDAD DE APRENDIZAJE CON PRACTICAS ESCOLARES (PRACTICA ESCOLAR
ENTENDIDA COMO UNA ACTIVIDAD PROGRAMADA PARA EL LOGRO
DE LOS OBJETIVOS DE UNA UA)
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DESCRIPCION DE LAS UNIDADES DE APRENDIZAJE OPTATIVAS DE LA LICENCIATURA EN INGENIERIA DE PRODUCCION INDUSTRIAL 2008
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